PLAN STUDIOW STACJONARNYCH
Nazwa kierunku studiéw: Mechanika i Budowa Maszyn

Forma studiéw: stacjonarne ll-go stopnia

Rekrutacja w roku akademickim 2025/2026

czas trwania: 3 semestry

Uniwersytet Zielonogorski
WYDZIAL. NAUK INZYNIERYJNO-TECHNICZNYCH

o c ” SEMESTR 1 SEMESTR 2 SEMESTR 3
LP. NAZWA PRZEDMIOTU g %‘ E FozraTa Forma zajec Forma | @ Forma zajec Forma | @ Forma zajec Forma | @
! -2 wlel[L[p][s] za [Blw[e[L]rP]s]| za [Bfw][c[L]P]s ]| = |8
1. e Automatyzacja wytwarzania 45 4 Z0 15 30 Z0 4
2. g @ [Jezyk angielski 30 5 76 30 76 5
3. | £ % Jezyk niemiecki
4, ‘% .é Komputerowe Wspomaganie Obliczen Inzynierskich 30 2 Z0 30 Z0 2
5. ; g Komputerowe Wspomaganie Projektowania 30 2 Z0 30 Z0 2
6. :lg -E Komputerowe Wspomaganie Wytwarzania 30 2 30 Z0 2
7. _g g Mechanika analityczna 45 5 E 15115 | 15 E 5
8. au’ g Techniki wytwarzania - obrébka bezubytkowa 45 4 E 15 30 E 4
9. _;' ﬁ Techniki wytwarzania - obrobka ubytkowa 45 4 E 15 30 E 4
10. -g g_ Wspotczesne materialy inzynierskie 45 4 E 15 30 E 4
11. =" Zarzadzanie zasobami ludzkimi 15 1 Z0 15 Z0 1
12. g Automatyzacja procesow wytworczych 60 6 E 30 30 E 6
13. § Optymalizacja w zarzadzaniu produkcjg 45 4 Z0 15 30 Z0 4
14. E E Praca przejsciowa 45 4 Z0 45 Z0 4
15. g 3 Seminarium dyplomowe | 90 7 Z0 90 Z0 7
16. g s Systemy ekspertowe w budowie maszyn 45 3 Z0 30 | 15 Z0 3
17. i § Wybrane ukfady sterowania 60 6 E 30 30 E 6
18. 6 ; Elementy zarzgdzania jakos$cig 45 2 Z0 15 15 | 15 Z0 2
19, E‘ % Metody organizacji procesow produkcyjnych 45 2 E 15 | 15 15 E |2
20. E -§ Praca dyplomowa 0 20 Zal Zal 20
21, %’ Q- |Seminarium dyplomowe || 60 3 z0 60 | z0 | 3
22. g Sterowniki PLC 60 2 Z0 15 30 | 15 Z0 2
23. 2 Wspétczesne metody pomiarowe 45 1 Z0 151 15 15 Z0 1
12. Eksploatacja i programowanie obrabiarek CNC 60 4 Z0 30 30 Z0 4
13. Planowanie badan inzynierskich. 60 5 E 30 | 30 E 5
14. E Praca przejsciowa 45 4 Z0 45 Z0 4
15. ‘ué’ Seminarium dyplomowe | 90 7 Z0 90 Z0 7
16. ?nf Wybrane problemy tribologii 45 5 E 30 15 E 5
17. g Zarzadzanie procesami technologicznymi 45 5 E 30 15 E 5
18. % Praca dyplomowa 0 20 Zal Zal 20
19. "g Seminarium dyplomowe II 60 3 Z0 60 Z0 3
20. _g_ Technologie wytwarzania 3D 45 2 Z0 15 30 Z0 2
21. ume Utrzymanie maszyn i urzadzen w ruchu 45 2 Z0 15 30 Z0 2
22. Wybrane zagadnienia z eksploatacji maszyn 60 2 E 30 30 E 2
23. Zastosowanie MES w analizach inzynierskich 45 1 Z0 45 Z0 1
12. Metody statystyczne w projektowaniu . 30 3 Z0 15 15 Z0 3
13. Metody twdrczosci inzynierskiej 30 3 Z0 15 15 Z0 3
14. E Praca przejsciowa 45 4 Z0 45 Z0 4
15. 5 Projektowanie potgczen elementow konstrukciji 30 3 E 15 15 E 3
16. % Reologia techniczna 30 3 E 15 15 E 3
17. E Seminarium dyplomowe | 90 7 Z0 90 Z0 7
18. g Systemy techniczne 30 2 Z0 15 15 Z0 2
19. § Wybrane zagadanienia zastosowan MES 30 3 Z0 30 Z0 3
20. é Zarzgdzanie projektowaniem inzynierskim 30 2 Z0 15 15 Z0 2
21. § Optymalizacja w projektowaniu 60 2 Z0 30 30 Z0 2
22. g Praca dyplomowa 0 20 Zal Zal 20
23. g Projektowanie urzgdzen transportu wewnetrznego. 45 2 Z0 15 30 Z0 2
24, X Seminarium dyplomowe Il 60 3 Z0 60 Z0 3
25. Wspétczesne problemy inzynierii 60 2 Z0 30 30 Z0 2
26. Zagadnienia ekonomiczne w projektowaniu 30 1 Z0 15 15 Z0 1
12. Dobdr materiatéw konstrukcyjnych 30 2 Z0 15 15 Z0 2
13. Praca przejsciowa 45 4 Z0 45 Z0 4
14. Seminarium dyplomowe | 90 7 Z0 90 Z0 7
15. Technologie spajania 30 3 Z0 15 15 Z0 3
16. E Wybrane odlewnicze procesy technologiczne 45 4 E 30 15 E 4
17. ‘E Wybrane zagadnienia z obrobki ubytkowej 45 4 E 30 15 E 4
18. Ef Wybrane zagadnienia z technologi budowy maszyn 30 3 E 15| 15 E 3
19. g Zarzgdzanie jakoscig w procesach obrobki plastycznej 30 3 Z0 15 15 Z0 3
20. -% Automatyzacja procesow produkcyjnych 30 1 Z0 15 15 Z0 1
21. % Komputerowe wspomaganie programowania obrabiarek CNC 30 1 Z0 30 Z0 1
22. .§ Modelowanie i symulacja w zarzgdzaniu procesami technologicznymi 30 1 Z0 15| 15 Z0 1
23. ﬁ Obrabiarki sterowane numerycznie 30 1 E 15 15 E 1
24. Ocena jakosci wyrobow technicznych 30 1 Z0 15 15 Z0 1
25. Praca dyplomowa 0 20 Zal Zal 20
26. Seminarium dyplomowe II 60 3 Z0 60 Z0 3
27. Wybrane technologie obrébki cieplnej i powierzchniowe;j 45 2 E 30 15 E 2
Modut ogdlny| 360 30 360 30 0 0 0 0
Automatyzacja i Organizacja Procesow Produkcyjnych (AiOPP)| 600 60 0 0 345 30 255 30
Eksploatacja Maszyn (EM)| 600 60 0 0 345 30 255 30
Konstrukcyjno-Menadzerska (KM)| 600 60 0 0 345 30 255 30
Technologia Maszyn (TM)[ 600 60 0 0 345 30 255 30
tacznie| 960 20 360 30 345 30 255 30




